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Verbossertes Verfahren zur Herstellung von Lcdcr 
Pa tent anspruche 

K. Verfahren zur Herstellung von Leder aus Hauten und Fellen 
umfassend als Verfahrensschritte die Herstellung von 
gerbfertigen Bl often in der Kasserwerkstatt und anschlieftende 
Gerbung und Zurichtung derselben in Flotte, 



daft bei mindestens einem Verfahrensschritt der Flotte Ver- 
dickungsmittel zugesetzt werden. 

2. Verfahren gemaft Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 

der Flotte 0,1 bis 2 Gew.-£, vorzugsweise 0,3 bis 1,2 Gew.-£, 
an Verdickungsmitteln zugesetzt werden. 

3. Verfahren gemaft den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Flotte als Verdickungsmittel Cellulose- 

* ) 

ather, vorzugsweise Methyl eel lulose, und/oder Hydroxypropyl- 
methylcellulose und/oder Hydroxybutylnethylcellulose zu- 
gesetzt werden. 

4. Verfahren gemaft den Anr-prUchen 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Flotte als Verdickungsmittel pclyanionische 
Verbindungen , vorzugsweise Polymerisate auf der Basis der 
Acryl- und/oder Methacrylsaure zugesetzt werden. 

5. Verfahren zur Hers tel lung von gerbfertigen Bloften aus 
Fellen und Hauten in der Wasserwerkstatt unter Ablauf der 
Weiche, der Enthaarung, des Hautaufschlusses und der Beize 
als Verfahrensschritte in Flotte, dadurch gekennzeichnet, 

* ) Hydroxyat hy 1 eel lul ose 



dadurch gekennzeichnet, 
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daft bci mindestens einem Verfahrensschritt der Flotte 
Verdi ckungsmittel zugesetzt werden. 

6. Verfahren zur Herstellung von gerbfcrtigen Bloften aus 
Fellen und llauten in der Kasserwerkstatt unter Ablauf 
der Weiche, djr Enthaarung des Hautaufschlusses und der 
Beize gemaft der US-PS 3 986 926 in Flotte in einem 
Arbeits<'ang, dadurch gekennzcichnet , daft der Flotte 
Verdi ckungsmittel zugesetzt werden. 

7. Verfahren zur Herstellung von Leder aus gerbfertigen 

Bl often durch Gerbung in Flotte, dadurch gekennzeichnet , 
daft der Flotte Verdi ckungsmittel zugesetzt werden. 

15 8- Verfahren zum Fetten von Leder in Flotte, dadurch ge- 

kennzeichnet, daft man der Flotte Verdickungsmittel 
zusetzt . 

9. Verfahren zum Farben von I.eder in Flotte, dadurch ge- 
20 kennzeichnet , daft man der Flctte Verdickungsmittel zu- 

setzt. 
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Verbessertes Verfahren zur Herstellung von Ledcr 



Bei der Lederherstellung arbeitet man tiberwiegend in 
wafcrigem Milieu. Die Vorbereitung der Haut zur Gerbung 
erfolgt in der sogenannten Wasserwerkstatt. Haare, Ober- 
haut und Unterhautbindegewebe niiisscn entfernt verden, da 
nur die eigentliche Lederhaut mit Papillarschicht fNarben) 
und Reticularschicht (Stutzschicht) zur Lederherstellung 
vervendet werden konnen. 

Die Bearbeitung der Haute in der Wassenverkstatt umfafct als 
Verfahrensschritte in der Regel die IVeiche. die Haarlockerung, 
den HautaufschluB und die Beize. Daran schliefct sich die 
eigentliche Gerbung der Haute an- All diese Schritte wurden 
in langer handwerklicher Tradition entwickelt und haben bis 
heute zahlreiche Verbesserungen und Anpassungen an die 
moderne Technologie erfahren Cvgl . F. Stather "Gerbereichemie 
und Gerbereitechnologie", Akademie-Verlag, Berlin 196T). Mit 
imner steigender Dringlichkeit schieben sich indessen 
Skologische Probleme in den Vordergrund. Der Umfang dieser 
Probleme ist z.B. daran zu ermessen, daB etwa 50 % der 
angelieferten Rohhautmenge bei der Lederherstellung als un- 
gegerbte oder gegerbte Abfalle sowie mit dem Abwasser verloren- 
geht. Ferner belasten auch die bei den einzelnen Teilprozessen 
zugesetzten und z.T. nicht verbrauchten Chemikalien das 
Abwasser. (Vgl. Ullmann's Encyclopedic der techn. Chemie, 
4. Auflage, Band 16, Verlag Chemie, 1978, Seiten 126 - 127) 
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Der Kasserverbrauch bei der Lederherstellung koimte zunSchst 
durch die Umstellung der Produktion vom ruhenden ins bewegte 
Medium deutlich gesenkt werden. Beim Arbeiten rait rotierenden 
geschlossenen FMssern rechnet man noch mit etwa 25 m s Abwasser 
5 pro Tonne Rohhautgewicht , gegenuber etwa 75-125 m s /t beim 
EinhMngen der H£ute in Gruben und allmShlichem Auszehren der 
Bruhen im Gegenstromprinzip. 

Bei der traditionellen Technologie fallen die Abwasser der 
10 Weiche mit dem aus der Haut herausgeldsten Konservierungssalz, 
daneben Schmutzschwebstoffen und 15slichem EiweiB, die Ascher- 
Restbruhen, die etwa 80 % der anfallenden giftigen Verun- 
reinigungen CSulfid) fiihren, die Restflotten von EntkSlkung 
und Beize mit gelSsten Kalk- und Anmoniumsalzen, die Pickel- 
15 flotten und als zweitwichtigster Anteil die Restflotte der 
Chrangerbung mit nicht ausgezehrtem Chromgerbstof f , Neutral - 
salzen und daneben noch die Restbrtihen der Neutralisation, Nach- 
gerbung, FSrbung und Fettung an. Die Technik steht der Forderung 
gegenuber, den Wasserverbrauch und damit die Abwassermenge auf 
20 ein Minimum zu senken. Die Tendenz geht dahin, in m5glichst . 

kurzer Flotte zu arbeiten- Weiter wurden moderne Maschinenaggregate 
(z.B. Gerbtrommeln oder Mischer) entwickelt, die ein Aufheizeri 
und Recycling der Flotten wShrenddes ProzeBablaufs eimttglichen. 
Eine weitere Entlastung brachten neue Verf ahrensentwicklungen . 

25 

In der US-PS 3 986 926 wird ein enzyraatisches Verfahren zur 
Herstellung gerbfertiger BltiQen empfohlen, bei dem Weiche, Bit- 
haarung, HautaufschluQ und Beize in einero Arbeitsgang durch- 
gefOhrt wird CEinstuf enverf ahren) . Dennoch bleibt auch gegen- 
50 Ober diesen modernen Entwicklungen die Forderung nach einer nodi 
rationelleren Ausnutzung der Wasserreserve bestehen. Andererseits 
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durfte die Qualitat der hergestellten Produkte unter keinen 
Dmstanden leiden. 

Es wurde nun gefunden, dafS die oben dargestellten Verfahren 
5 zur Herstellung von Leder aus Hauten und Fellen in extrem 
kurzer Flotte durchgefuhrt werden konnen, wenn man innerhalb 
der an sich bekannten Verfahrensablaufe Verdickungsmittel, d.h. 
organische hochmolekulare Stoffe, die Kasser aufnehmen und bei 
genugender Wasseraufnahme in homogene, zahflussige Losungen 

10 ubergehen zusetzt. CVgl. Rompp's Chemielexikon, 7.Auflage, 
1978 und Ullmann's Encyclopadie der techn. Chemie 3.Auflage, 
Band 17, Seiten 107 und 192, 1946) Als Verdickungsmittel im 
Sinne der vorliegenden Erfindung kommen in erster Linie 
naturliche organische Verdickungsmittel wie Agar-Agar, 

15 Carrageen, Traganth, Gummi arabicum, Alginate, Pektine, Guarmehl, 
Kemmehl, Starke, Dextrine, Lei*e, Gelatine, Casein, weiter 
organisch abgewandelte Naturstoffe, modifizierte Starken und 
Starkederivate sowie -abbauprodukte , Cellulosederivate, 
beispielsweise Carboxyalkylcellulose bzw. Celluloseather, 

20 Hydroxyathyl- und Propyl (methyl) cellulose u.dgl. Kernnehl- 
ather sowie organische vollsynthetische Polymere wie Poly- 
acrylverbindungen, PolycarbonsMuren bzw. ihre Salze, Vinyl - 
polymere, Polyather, Polyamide, schlieBlich anorganische Ver- 
dickungsmittel wie Polykieselsauren, Tonmineralien wie 

25 Montmorillonite, Zeolithe u.a. in Frage. Bis zu einem ge- 
wissen Grad k5nnen die Erfahrungen mit Verdickungsmitteln 
aus anderen technischen Bereichen z.B. dem des Textildrucks 
[Vgl. Melliand Textilberichte S>, 580 C1972) sowie Bayer 
Farben Revue 15, 64 (1968), 16, 53 (1968)] eingebracht werden. 



30 

Besondere Bedeutung konuit den CelluloseStherprodukten , ins- 
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besondere der Methyl cellulose, Athyl cellulose, HydroxyMthyl- 
cellulose, Hydroxypropyl-meth^lcellulose und der Hydroxy- 
butylmethylcellulose zu. Diese^konnen z.B. durch Einwirkung 
von Athylenoxid , von Propylenoxid und Methylchlorid bzw. 
5 von Butyl enoxid und Methylchlorid auf Cellulose unter 

basischen Bedingunfen hergestellt werden, zu- Sie sind z.B. 
unter der bezeichnung METHOCEL® (Dow Chemical Company) 
Oder NATROSOR ® (Hercules) im Handel erhSltlich. 

10 Ferner sind von besonderer Bedeutung anionische Polyelektrolyte : 
insbesondere Polymerisate auf der Basis von Acryl- bzw. 
Methacrylsaure, sowie der Maleinsaure bzw. ihres Anhydrids 
und in geringerem Mafce der Crotonsaure, ItaconsMure U.S., 
gegebenenfalls unter Zusatz anderer geeigneter Moncsnerer 

15 wie z.B. (Meth)acrylsaureamid und Estem der (Meth)acrylsaure, 
beispielsKeise der Ester von C-, - C 4 -Alkoholen wie Methylmeth- 
acrylat, Athyl- und Butylacrylat , sowie anderer polymeri- 
sierbarer Vinyl verb indungen wie Styrol, heterocyclischer Vinyl- 
verbindungen wie N-Vinylpyrrolidon, Vinylcaprolactam usw. 

20 bevorzugt in Form ihrer Alkali- und Ammoniums alze wie z.B. 
des Natriumsalzes von Polyacrylsauren. Es versteht sich, daB 
die Wahl des Verdickungsmittels die iibrigen Parameter der 
Flotte benicksichtigt. So liegt der Gebrauch der anionischen 
Polymerisate vom Acrylattyp vorwiegend im alkalischen bis 

25 Neutralbereich. Es kommen sowohl die Verwendung ISslicher Fest- 
produkte als auch von Dispersionen infrage. Die Vefdickungs- 
mittel konnen auch in geeigneter Weise kombiniert zur Anwendung 
koranen. 

30 Geeignete Vertreter dieser Klasse von Acrylverbindungen sind 
z.B. unter der Typenbezeichnung RQHAGIT ® im Handel erhaitlich. 

*) letzteren 
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Einen Dberblick iiber handelsubliche Verdickungsmittel gibt 
H. Dahm in Bayer Farben Revue "Verdickungsmittel und Kleber 
fur den Textildruck und verwandte Arbeitsgebiete" Sondcrdruck, 
4. Auflage C1974). Das technische Handeln gemMB der vor- 
5 liegenden Erfindung kann 

A. auf die Verfahren der Wasserwerkstatt mit den 
Verfahrensschritten 

a) Wei chen 

i0 b) Haarlockerung und HautaufschluB (Ascher bzw. Schwode) 

c) Entk£lken und Beize 

d) Pickeln 

d.h- zur Herstellung von gerbfertigen BISften aus Fellen und 
1 5 Hauten und 

B. auf die eigentliche Gerbung, insbesondere die Verfahrens- 
weisen 

oOQiromgerbung bzw. 
20 G) synthetisch-vegetabilische Schnellgerbung und 

X) Kanbinationsgerbung und 

C. auf die NaBvorgSnge zur Zurichtung des Leders 

2 ^ i) Neutralisation von Chromleder 

ii) Nachgerbung von Chromleder 

iii) F£rbung und Fettung von Chromleder gerichtet sein. 

Die genannten Verfahrensschritte kdnnen bei erfindungsgemaBer 
50 Anwendung in extrem kurzer Flotte durchgefiihrt werden. Der 
Gehalt an den erfindungsgem&B zu verwendenden Verdickungs- 
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mitteln kann - in Abhangigkeit von individuellen Verdickungs- 
mitteln und ihrer relativen Wirkung - innerhalb gewisser 
Grenzen schwanken; er ist im allgemeinen ziemlich gering. 
Als Richtwerte konnen 0,1 bis 2 Gew.-l, vorzugsweise 0,3 bis 
5 1,2 Gew.-S, bezogen auf die Gesamt flotte, an Verdickungs- 
mittel betrachtet werden. 

In ubrigen kann das erfindungsgemSfte Verfahren wie an den 
einzelnen Verfahrensschritten gezeigt werden soli, unmittel- 

10 bar an die Verfahren des Standes der Technik anschlieBen. 
So kann z.B. vorteilhaft bereits von vomeherein der Weiche 
Verdickungsnuttel der vorstehend definierten Art zugesetzt 
werden, der Zusatz des Verdi ckungsmittels kann aber auch in 
jedem anderen Stadium der Kasserwerkstatt , also auch bei 

15 der Haarlockerung bzw. dem HautaufschlufJ oder beim EntkSlkeh 
und Beizen oder beim Pickeln erfolgen. Einer der Vorteile 
des erfindungsgemafcen Verfahrens liegt in der Moglichkeit 
mit der eingestellten, kurzen Flotte weiterzufahren. Dieser 
Vorteil kommt besonders bei dem "Einstufenverfahren" gemMft 

20 US-PS 3 986 926 zum Tragen. Dabei wird auf die von 

Konservierungssalz befreite Rohware (Haute & Felle) eine 
waHrige Flotte mit pH zwischen 9 und 12 zur Anwendung ge- 
bracht, die neben Pilzproteasen mit einem Kirkungsoptimum bei 
einem pH > 7,0 Bakterienproteasen mit einem Kirkungsoptimum von 

25 pK>9,0, einem Amin oder einem Amindonor und einer reduzierend 
wirkenden organischen Schwefelverbindung noch Verdickungs- 
mittel der angegebenen Art innerhalb des angegebenen 
Konzentrationsbereichs enthait . 

30 Die Arbeitsginge des Weichens, Ascherns usw. kftnnen dabei 
ait einer Flottenlflnge von 30 bis 50 \ Wasser AirchgefUhrt 

^rden. 
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Als besonders vorteilhaft hat sich bei dieser Ausfuhrungsart 
der Zusatz von ca. 0,5 Gew.-t des Natriumsalzes einer Poly- 
carbonsaure, insbesondere einer Polyacryls&ire und/oder von 
Hethy] cellulose erwiesen. Es mufc als besonders vorteil- 
5 haft angesehen werden, daft nach dem Verfahren gemaS der Er- 
findung kein Ascher-Abwasser mit hoher Proteinbelastung mehr 
anfallt. IXirch die geringe Flottenmenge ist die Moglichkeit 
gegeben, den Haarschlamm vom Abwasser abzutrennen- 

10 Die Vorteile des erfindungsgemafcen Verfahrens kommen auch im 
nachfolgenden Verfahrens abschnitt b} der Wasserwerkstatt zum 
Ausdruck. Wahrend man bislang bei der Fafcschwode zur Erzielung 
eines Hautaufschlusses eine Erhohung der Flottenlange auf 
100 - 120 % nach dem Einwalken der Haare vornehmen muftte, ist dies 

15 bei Anwendung des vorliegenden Verfahrens nicht mehr erf orderl ich . 
Die Verfahrensschritte der Haarlockerung und des Hautaufschlusses 
konnen z.B. in der Weichflotte durchgefiihrt werden. Durch die 
Anwendung von Verdickungsmittel wird die Haarlockerung bzw. Haar- 
versulzung beschleunigt und erfolgt gleichmaftiger. Die Pene- 

20 tration der Ascherchemikalien erfolgt insgesamt schneller. Man 
erhalt eine weich geschwellte, nicht pralle BloBe frei von 
Xarbenzug. Durch den ' , gesteuerten ,, HautaufschluB wird ein 
gunstiges Flachenrendement erhalten. Ein velourisierter Narhen 
oder Narbenschaden durch Reibung bei der Bewegung wurden iiber- 

25 raschenderweise trotz Anwendung der kurzen Flotte nicht beobachtet. 

ton erhalt nach Durchfuhrung des "Einstufenverfahrens" grund- 
reine zugfreie BlSften von hoher Qualitat. Weiter tritt durch 
die Versulzung der Haare und die beim Hautaufschlufc eintretende 
30 Schwellung eine derartige Verdickung der Flotte ein, daS sie 
hochviskose bis breiartige Konsistenz annimmt. Diese kann 
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vorteilhaft weiterverarbeitet , beispielsweise in Anlehnung 
an die Lehre der DE-OS 27 05 669 z.B. auf wasserl6sliche 
Hydrolyseprodukte hin aufgearbeitet werden. 

^ Bei den Verfahrensabschnitten C) Entkalkung und Beize wird 
bei den bisher ublichen Technologien empfohlen, nach 
kurzen Laufzeiten die Flottenlange zu vergr5f$ern um Narben- 
schaden durch Reibeffekte zu vermeiden. Beim erf indungsge- 
raafien Einsatz von Verdickungsmitteln ist dies nicht er- 

-IQ forderlich, da durch diese Narbenschadigungen vennieden 
werden. Oberraschend war hierbei die Erfahrung, daS Ent- 
kSlkungswirkung und Beizeffekt nach wesentlich kiirzeren 
Laufzeiten als bisher erreicht verden- Abgesehen von der Ver- 
kiirzung der Verfahrensdauer schliefit sich dar erfindungs- 

15 gemaSe Vorgehen an die Verfahren des Standes der Technik 
an. 

Pickel und Chromgerbung konnen bei erf indungsgem&Rem Vor- 
gehen mit Flottenlangen von 20 - 40 % fverglichen mit her- 
20 kommlichen Verfahren) durchgefuhrt werden. Dadurch wird so- 
wohl die Salzbelastung des Abwassers verringert als auch 
die Gerbstoffaufnahme verbessert. Zur Erzielung der Koch- 
festigkcit kommt man mit kiirzeren Laufzeiten als nach der 
konventionellen Arbeitsweise aus. 

25 

Im Schnitt beobachtet man eine gleichmafligere Chromverteilungr 
Es wird auch bei schwereren Hautprovenienzen ein erstaunlich 
feinkorniges Narbenbild erreicht. Auch der Verfahrensschritt 
des Pickels und der Chrangerbung schlieftt sich erfindungs- 
30 gem&ft an die Verfahren des Standes der Technik an. 

Bei erf indungsgemaRem Vorgehen beobachtet man nicht die 
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iiblichen rzhwicripkciten wie sic bei synthetisch- 
vegetabilischen Schnellgerbverfahren auftreten. In 
dicsen Iu= inmcnhang sind besonders N'arbcnschndcn durch 
Reibeffelct-;- beim IValken in kurzer Flotte sowie Problems 
5 in Fczug ?.if die Durchgerbung und GerbstofTverteilung 
bci kraftirem Hautmaterial zu erwahnen. Sie werden sonst 
vor alien, bei der Herstellung von Bodenleder fKaschl eder) 
bei einer Starke von uber 5 nr:: beobachtct. 

1C Bei der Neutralisation und der Nachgerbung von Chromleder 
\<ir^. eine besonders rasche Gerbstof faufnnhme sowie bei der 
Priifung dt5 Schnittes mit Bromkresolgrunlosung einheitlichc 
Farming (als Ausdruck einhei tlicher pH-Yerhaltnisse^ in 
der ganrer. Starke des Leders gefunden. Bei erfindungsgemafjem 

15 Vorgehen in der Farbung werden egale, brillante Farbtone 
erreicht. Eine Aufhellung des Farbtons, wie haufig bei An- 
wendung s;~thetiscber Gerbstoffe tritt nicbt ein. 

Bei der Fettling wird ein gutes Aafziehen souie ein hohcr 
20 Au s z eh run e 5 gr ad der Flotte festgestellt . Aucti die Yerfahrens- 
schritte cer Neutralisation, der Nachgerbung von Chromleder, 
der Farbin; und der Fettung kann bei dem erfindungsgemaften 
Vorcehen suf die entsprechenden Verfahrensschritte des Standes 
der Technik ruriickgegriffen werden. 

25 

Die nachfclgenden Beispiele dienen zur Erlauterung des er- 
findungsgcr_3ften Verfahrens, scllen aber den nachgesuchten 
Schutn in keiner Weise einschi-anken* 

!0 Bei den er.iymatischen *'*riakr?~ss£:.rL!t*- d<-.:: 

liegenden Erfindung kc:n:cr. h*.: rvc*. ^krnritsr 2::s&*r.? *i- dsr 
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cni/natischcn Rcaktion, wie Aktivatoren, Stabilisatoren u.a. , 
verwndet wcrden. Die proteolytische Kirksamkeit von Enzymcn 
wird gcbrauchlichenveise nach der Anson-Hajroglobin-.Methode 
fM.L. Anson J. Gen. Physiol. 22, 79 C1959) bzw. nach dcr 
5 Lcr.rcan-Volhard-ML'thodc fdic Lohlcin-Yolhard'sche Mcthodc 
zur Best inniung dcr proteolyt ischcn Aktivitat, Gerbcreichem. 
TsiMhcnbuch, Dresden-Leipzig 1955) als"LVE M fLohlein- 
YcLhard-Einhoit') bestimmt. Unter eincr Lohlein-Volhard- 
EirJneit ist dicienige Enzymmenge zu verstehen, die unter 
10 der. spezifischen Bedingimgen der Methode 1 ,725 mg Casein 
verdaut . 
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fccisfjel 1: Kcichc 

ISO gesalzene, schwarzbunte Bullenhaute mit 5000 kg Salzgewicht 
werdcn im Fafc mit 150 \ Kasser, 30°C Einlaufteniperatur unter 
5 zeitv/eiliger Bewegung 2 Stunden gewaschen. iJanach wird die 
Flotte venvorfen. 
Die Iciche erfo]gt nut 



Keichdauer 6 Stunden. Es wird jede Stunde bei 3/4 Upra 15 Minuten 
1 5 bewegt . 

Nach 6 Stunden sind die Haute ttber die ganze Flache einwandfrei 
geweicht und konnen in der gleichen Flotte geaschert werden. Die 
Prozentangaben beziehen sich auf das Gewicht des eingearbeiteten 
Hautnaterials rSalzgeKicht') . 

20 

Beispiel 2: Keiche, Haarloekerunc und Hautaufschluft 

150 gesalzene, rotbunte KuhhMute ir.it 5000 kg Salzgewicht werden isr. 
Mischer zur Beseitigung von Kot, Dung und Konservierunessalz mit 
25 80 °c Kasser, 30°C Einlaufteniperatur 2 Stunden unter zeitweiliger 
Bewegung gewaschen. Danach wird die Briihe verworfen. 
Zur Keiche \cird ein neues Bad bestehend aus 



30,0 % Kasser, 25 °C 

0,2 °c Methyl cellulose 

0,1 % anionischer Polyelektrolyt auf Basis Acrylsaure 

0,6 • Natronlauge 30 ^ig f ROHAGIT SL 147 



40,0 °o Kasser, 25°C 




(ROHAGIT SL 147® oder ROHAGIT SD IS®!) 
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0,01 % alkalische Baktcricnproteinasc mit 

125000 LVE 
0,01 % PiJzproteinase mit 150000 LVE 
0,6 % Xatronlauge 30 Vig 

5 

angesetzt. IVeichdauer 4 Stunden. Jcde voile Stunde wird 
20 Minuter* bewegt. Per pU-lVert der Kcichbruhe betragt bei 
Beginn 10," und a-a Ernie dor Kciche 9,5. Nach 4 Stunden 
sind die Haute einwandfrei geweicht. 
0 Zur Haarlockerung und zum Hautaufschlufc werden dem Weichbad 



3,0 % Kalkhydrat 
1,0 ?. Natriumsulfid konz. 
0,5 °o \atriumhydrogensulfid 95 tig 
15 0,2 °, Natrium-2-Tnercaptonthanpl 

0,2 r < Thioglykolsaure 85 tig 
0,4 1 Hams toff 
0,5 r * Atznatron fBlattchen") 

20 rugesetzt. Alle Komponenten werden zu Beginn des Aschers 
zugegeben. Atznatron ist vor der Zugabe 1 : 5 mit Wasser 
=u losen. I»ie Losung darf bci der Zugabe 30°C nicht Ober- 
schreiten, urn Veratziinren air. Hautmaterial zu vermeiden. 
Zu Beginn des Aschers wird 2 Stunden bewegt. Die Ascher- 
25 dauer betragt 15-16 Stunden. lVahrend der Nacht wird mehr- 
nials 5 Minuten bewegt. Vor dem Leeren des Mischers wird 
nochmals 20 Minuten bewegt. 

Die erhaltenen BloAen sind vSllig haarfrei und grundrein 
und weisen eine wSBrige Schwellung auf. Kahrend beim Arbeiten 
30 ohne Verdi ckungsmittel bei dieser Gefaftbeladung und Flotten- 
lSnge an den BloBen Narbenzug sowie NarbenschSden in Form von 
velourisierten und/oder abgeschliffenen Stellen beobachtet 
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werden, konnte dieses Phanomen bei Verwendung von Ver- 
di ckungsmitt el n nicht festgestellt Kerden. Da durch die 
beim HautaufschluC. eintretende Quellung 50 % der Flotte 
verbraucht wird, ist fur die verbleibende Restflotte, die 
5 den HaarscMairr* in Four einer viskosen, iedoch noch gieS- 
baren Losung enthalt, die Moglichkeit gegeben, diesen vom 
Abv.asser zu separieren. Der lusatz von Verdi ckungsmittel 
ir. Aschcr fuhrt fcrner zu einer Elbfte, die nicht clatt ist 
und deshalb bei den im Anschlufc an den Ascher folgenden 
10 mechanischen Arbeiten des Entfleischens und Spaltens nicht zum 
Rutschen neigt. Die Pix>zentangaben fur die Keich- und 
Aschercheir.ikalien beziehen sich auf das Geuicht des einge- 
setzter. Rohmaterials. 

15 bei spiel 3: Entkalkung und Beize 

15,0 r c Wasser, 50°C 
0,1 r Hydroxypropylmethylcellulose 
0,2 c t Johannisbrotkemmehl 
20 0,S I Ammonchlorid 

0,4 °o Natriunihydrogensulfit 
Laufzeit 20 Minuten. Zur Beize Kird danach 
0,03 °o Trypsin mit 250000 LVE 
0,9 c Ammonsulfat 

25 

zugesetzt. Man laftt 40 Minuten weiterlaufen. End-pH-Wert in 
der Flotte 8,2; Priifung der Entkalkungswirkung am Blofoen- 
schnitt mit Phenolphthaleinlosung: au&eres Drittel farblos 

inneres Drittel rot gefSrbt. 
30 Die Bloften sind am Ende der Beize grund-, gneist- und 

grundhaarf rei . Sie sind luftdurchlassig und haben ein sehr 
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fcines \arbcnbild, bei dan auch bci der Uberprufung mit 
dcr Lupe koine Walksch&den trotz der kurzen Flotte zu 
erkennen sind. Die Diffusion der Chcmikalien erfolgt schncll 
und gleichmafcig. Die Prozentangaben bcziehen sich auf das 
5 Gewicht des eingearbeitetcn Materials (BlofJen). 

Bei spiel 4: Chromgerbung 

1000 kg entkSlkte und gebeizte Ziegenbl5Ben werden im FaB 
10 zunachst mit 150 % Wasser, 25°C 20 Minuten gewaschen. Danach 
Kird die Flotte verworfen. 

rickel: 20,0 % Kasser, 20°C 

1,0 % Hydroxya thy 1 cellulose 
15 20 Minuten bewegen 

3,0 % Kochsalz 

10 Minuten bewegen 
0,4 ° f Schwefelsaure techn. 98 'ig, 1 : 10 
verdiinnt 30 Minuten bevcegen, pH-U*ert 
20 der Flotte 3,4 - 3,6 

Chromcerhung : Erfolgt in der Pi ckel flotte mit 6, 

6,0 % eines organisch maskierten Chromgerb- 
25 stoffes mit einem C^O^-Gehalt 

von 30 % und einer BasizitSt von 50 %. 
Laufzeit: 6 Stunden. End-pH-Wert 
der Flotte: 3,7. 

30 Durch das Kurzflottenverfahren mit Hydroxyathylcellulose wird 

die Penetration der Chemikalien im Pickel und in der Oircmgerbung 
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erheblich beschleunigt . So \vurde im Pickel bereits nach ciner 
Laufzeit von 50 Minuten ein einheitlich hellgriin gefarbter 
B]6Rcr^.chnitt beobachtet* Die Ledcr \varen nach eincr Laufzeit 
von 6 Stunden kochgar. Sie uiesen keine Narbenbeschadigungen 
5 auf. lie Prozentanuaben beziehen sich auf die Mc-npc- des ein- 
gearbcitcten Hautmaterials fB16f?>en). 



r-i'iyp:c-1 5 : Synthetisjh veyetahil ischc- Schnc Ilecrhung 



10 3000 kg gewaschene, entkalkte und gebeizte Rindsblo&en werden 
in dcr im Fafr verbliebenen Restflotte mit 



10,0 u eines synthctischen Gerbstoffes auf Basis 
eines Phenol -Formaldehyd-Kondensat ions- 
1 5 produktes mit einem Gerbstof fgehal t von 

ca. 40 

0,5 ' Flydroxybutylmethylcellulose 

0,2 \ sulfc>tierter Iran, 1 : 5 emulgiert 

1 Stunde bewegen 
20 0,8 V Ameisensaure teclin. 85 f rig 

1 : 5 verdiinnt, zugeben 

1 Stunde wei terlaufen lassen, 

pJI-Uert der Hotter 4,5 



25 Prufung des Lederschnittes mit Bromkresolgrunlosung: einheitlich 
griin eefarbt, angegerbt und sauer gestellt. 
Die Aii?gerbung erfolgt mit 

10,0 °c Quebrachoextrakt fPulver) 
50 1 Stunde wei terlaufen lassen 

+ 10,0 % Mimosaextrakt (Pulver) 
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1,0 : cincs synthctischen liispergicrRcrbstofffes 
auf Basis cincs Kondcnsationsproduktes 
aus aromatischen Sulfonsaurcn und 
Formal dchyd 
0,2 t suH-: lienor Iran, 1 : 5 emilgiert 

10,0 % Ka.ser, 20°C 

1 StunJe weiterlaufen lasscn 

1U,(: MinosaextraVt fPulver) 

20,0 '„ Kasser, 20 C C 

7 Stunden weiterlaufen lassen. 



Lnc^peratur der Bruhe sollte 35-C bctragen. Lue Leder xer- 
b ;.-iner :ber Nacht 1. Gerbbad. E, ist vortexlhaft mchrmals 
l". 0 inuten =u bewegen. Vor de, Herausnehne* der Led.er ^Mt 
n5 ^ sich, diese 1 - 2 Stunden Bit 200 , Kasser, 25'C zu -schen. 

Ir-ch d-c Anwendung von HydroxTbatylmethylcellulose wird tie 
Yc-tcil"^ und gleichmaSige Diffusion der Gerbstoffe in. Schmtt 
v.;,lenti:--h beschleunigt. Hies zcigt sich an den kurzen Lauf- 
20 -citen :,ischen den einzelncn lugaben. Kahrend norma lervexse d,e 
^rchgernung von kraftigerem Material ohne den Zusatz von Ver- 
d-kun^itieli. zu Schwierigkeiten fuhrt und oft auch mil 
l'~ : ,cn laufzeiten nicht ru crrcichm ist, tonnten solche 
ProDler,: bei Einsat: von Celluloscathcm nicht beobachtet 

25 ^ Fertigstellung batten die Leder cine gleic^i^elle 

Fs .be, einen weichen Criff und wiesen Keine Narbenschaden auf. 

Lie I^entangaben beziehen sich auf das Gewicht des exnge- . 

a-beitc--cn Hautmaterials im FloBenzustand fBloftengewxchtl . Bex 
30 den angefuhrten Gerbstoffmengen handelt es sich um Kare und 

nicht ur Reingerbstoff . 
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Kei spiel 6: Neutralisation, Nachgcrbung, Farbung und Fettung 
fur Oberleder aus Groftviehhauten 

5000 kg gefalzte Chromleder in Half ten werden in der Gerb- 
5 maschim zunachst gewaschen mit 

50,0 % Wasser, 25°C 
0,5 °* Natriumformiat 

Laufzeit 20 Minuten. AnschlieBend Flotte 
10 ablassen. 

Neutralisation: 



15,0 % Kasser, 25°C 
15 1,0-o Neutral isationsgerbstoff 

0,6 °v Hydrox>7>ropylmethylcellulose 

20 Minuten bewegen, pH-ttert der Flotte; 4,8 
F^rbung: 1,0 % anionischer Lederfarbstoff 
20 Minuten bewegen 
20 Fettunc: 7,0 % anionische, emulgierbare Lederfettungsmittel 

auf Basis synthetischer oder tierischer 
Fettrohstoffe. 

Die Fettungsmittel werden vor der Zugabc 
1 : 5 mit IVasser von 60°C emulgiert. 
25 Laufzeit 20 Minuten. 

Die Hilfsmittel werden schneller und einheitlicher vom Leder 
aufgencmen. Das anfallende Abwasser ist minimal. Die fertig- 
gestellten Leder haben einen weichen Griff, sind sehr egal 
30 gefarbt und haben ein aufterordentlich feines Narbenbild. 
Die Prozentangaben beziehen sich auf das Gewicht des Leders 
(Falzgewicht) - 
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Bci spiel 7: FaS-Farburig 



1000 kg gefalzte, chromgegerbte Kalbleder werden in betriebs- 
Ublicher K&ise neutral isiert. Die FSrbung erfoljt im frischen 



5 Bad nit 



20,0 % Wasser, 50°C 
0,2 % Methyl cellulose 

10 Minuten bewegen 
10 0,5 % 1 : 1 Metallkcmplexe-Farbstoff 

20 Minuten bewegen 

Die Fettun^ kann im gleichen Bad vorgenommen werden. Das Auf- 
Ziehen des Farbstoffes auf das Leder erfolgt schneller als ge- 
15 wohnt. Vor dera Herausnehmen der Leder sollte ein Waschvorgang 
eingeschaltet werden. 

Die fertigcestellten Leder zeigen eine brilliante egale FSrbung. 
Auch das Kaschwasser ist praktisch frei von Farbstoffanteilen. 
Die Prozentangaben beziehen sich auf das Gewicht des ver- 
20 arbeiteten Leders (Falzgewicht) . 

Beispiel 8: Fettunp von Bekleidungsledern 

Ausgangsroaterial: SchafpickelbldBen. Die Pickelbl6Ben werden zu- 
25 nSchst in ublicher Weise chronigegerbt. Es folgen Nachgerbung, 
Neutralisation und FSrbung. 

Die Fettung wird im frischen Bad mit 

50 50,0 % Wasser, 60°C 

4,0 % sulfatiertes Wbllfett 
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2,0 % sulfatiertes Spermol 
4,0 % anionisches synthetisches Leder- 
fettungsmittel 
10 Minuten bewegen 
5 0,4 % Hydroxyathyl cellulose 

10 Minuten bewegen 

Nach cieser Laufzeit ist das Fettungsmittel vollstandig aufge- 
nonmen. Nach kurzem Waschen konnen die Leder aus dem Faft 
10 gencwnran werden. Die Prozentangaben beziehen sich auf das Ab- 
welkgewicht. 

Statt der genannten ROHAGIT^ Typen konnen mit gleichbleibend * 
gutem Erfolg auch die Acrylat-Dispersionen 



15 



25 



50 



R0HAGIT SD 15^ 
RGHAGIT S-ENV* 
ROHAGIT S-NY® 
ROHAGIT Ml* 5 



2Q R0HAGTT S-H\^ ein^esetzt verden. 
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